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RANGERS OCHRONA
POLIURETANOWA + KOLOR

Cena 399,00 zt

Czas wysyiki 24 godziny

Kod producenta 5900763121675
Kod EAN 5900763121675
EAN 5900763121675
Marka Troton
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RANGERS 2K POWELOKA OCHRONNA POLIURETANOWA 4KG
3:1 TROTON

W SKEAD ZESTAWU WCHODZI 400 ML AKRYLU (PIGMENT) POLIURETANOWEGO WEDtUG PALETY RAL

2-komponentowy poliuretanowy $rodek ochronny z efektem strukturalnym. Produkt posiada doskonata odpornos¢ chemicznag
(olej, benzyna, woda, sél) i mechaniczng (zadrapania, plamy). Odporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych (filtry UV) i
korozje (Srodki antykorozyjne).

Mozliwo$¢ stosowania na réznych podtozach. Mozna go aplikowac za pomoca pistoletu do baranka UBS oraz konwencjonalnym
pistoletem zasilanym grawitacyjnie. Produkt mozna réwniez naktada¢ watkiem - jednak efekt strukturalny bedzie sie
nieco réznit od tego jaki uzyskuje sie za pomoca pistoletéw.

e KOLOR: BEZBARWNY
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e POJEMNOSC: (630ml + 210ml utwardzacz) x 4 + 400 ml akrylu koloryzujacego
¢ WAGA: (790g + 210g) x 4
e ZESTAW ZAWIERA: 4 kg srodka RANGERS 2K + plastikowa miarka + 400 ml pigmentu

Odmierzy¢ odpowiednia ilos¢ np. pasty pigmentowej / bazy rozpuszczalnikowej, doda¢ do RANGERS. W celu zabarwienia
srodka RANGERS nalezy doda¢ produkty rozcienczalnikowe (na catos¢ mieszanki):

e Pasty pigmentowej - 5+10% lub
e Bazy akrylowej - 10+15% lub
e Poliuretanu - 10+15%

Po zakupie prosimy o przestanie numeru koloru z palety RAL lub kontakt telefoniczny w celu jego ustalenia.

SPOSOB UZYCIA
Przygotowanie podtoza:

* Nie nalezy aplikowa¢ srodka na surowy metal- nalezy go naktada¢ na podktad lub istniejgcg warstwe lakieru
dwusktadnikowego 2K po obrébce (przy starych powtokach zachowac ostroznos¢ i wykonad prébe rozcieficzalnikowa).
¢ Poprzednig powtoke nalezy zawsze zmatowic i oczysci¢ srodkiem usuwajacym ttuszcz, silikon i smar (Silicone Remover
Troton).

* Nie nalezy naktada¢ srodka na podktady jednosktadnikowe 1K. Zamiast nich nalezy uzy¢ dwusktadnikowego 2K
podktadu akrylowego lub epoksydowego badZ podktadu wytrawiajacego.

* Nalezy przestrzegac czaséw schniecia i utwardzania podktadéw wytrawiajgcych.

Podtoza:

¢ Stal, stal ocynkowana, stal nierdzewna, aluminium- aplikowa¢ na podktady epoksydowe badz akrylowe po
wczesniejszym przeszlifowaniu powierzchni papierem $ciernym o gradacji od P180 do P320, odttusci¢ (Silicone
Remover Troton).

¢ Laminaty poliestrowe- przeszlifowa¢ papierem o gradacji P180 lub wtdkning Scierng, odmuchad, odttusci¢ (Silicone
Remover Troton).

¢ Szpachléwki poliestrowe- przeszlifowac papierem o gradacji od P120 do P240, odmucha¢, odttuscié¢ (Silicone Remover
Troton).

e Tworzywa sztuczne- odttuscic¢ (Silicone Remover Troton), przeszlifowad papierem o gradacji P240 lub wtékning Scierng,
odttusci¢ (Silicone Remover Troton), stosowac srodek zwiekszajacy przyczepnos¢ Plastic Primer Troton. Ze wzgledu na
réznorodnosé tworzyw sztucznych wykonac test przyczepnosci.

Proces aplikacji dla pistoletu UBS:

e Zastosowac proporcje mieszania 3:1. Pojemnikiem z produktem wstrzgsng¢, odkreci¢ nakretke, otworzy¢ pokrywke,
dodad utwardzacz. Zamkna¢ nakretka i wymieszac bardzo doktadnie.

¢ Natozy¢ 2 warstwy i jedng suchg okoto 150um. Pierwsza warstwa- réwnomierny natrysk, cisnienie 2-4 bar az uzyskana
zostanie sita krycia. Odstep od lakierowanej powierzchni okoto 50cm. Zachowaé odparowanie miedzy warstwami ok.
40min. W celu uzyskania zadanej struktury zredukowac cisnienie i zwiekszy¢ odstep od lakierowanej powierzchni. Aby
sie upewnié, ze zostanie uzyskana odpowiednia struktura, druga warstwe naktadac technika kropelkowa.
Odlegtosc od lakierowanej powierzchni i ciSnienie zmieniaja strukture.

¢ Czasy utwardzania to:Suchy na dotyk: 1 h; Twardos¢ uzytkowa: 3-7 dni. W celu przyspieszenia schniecia
fizycznego zaleca sie wygrzewanie w temperaturze max.45°C przez 50-60 minut. Przed wygrzaniem
zachowad czas odparowania od 1,5 od 2 godzin. Nalezy pamietac, ze proces suszenia nie przyspiesza petnego
utwardzenia powtoki. Zaleca sie odczekanie 7 dni aby osiggna¢ twardos¢ catkowita (uzytkowanie w ciezkich
warunkach).

wygenerowano w programie shopGold



wygenerowano w programie shopGold



Proces aplikacji dla pistoletu grawitacyjnego:

* Zastosowacd proporcje mieszania 3:1 + rozcienczalnika akrylowego TROTON (czyli okoto 749 - 1489 rozcienczalnika).
Pojemnikiem z produktem wstrzasna¢, odkreci¢ nakretke, otworzy¢ pokrywke, doda¢ utwardzacz. Zamkna¢ nakretka i
wymieszac bardzo dokfadnie. Doda¢ rozcienczalnik i wymieszac.

Natozy¢ 2 warstwy i jedng sucha okoto 50um. Parametry dla pistoletu grawitacyjnego to: Dysza: 1,4-2,5 mm;
Cisnienie wlotowe: 2,0 bar. Pierwsza warstwa- réwnomierny natrysk, ciSnienie 2 bar az uzyskana zostanie sita krycia.
Odstep od lakierowanej powierzchni okoto 40cm. Zachowa¢ odparowanie miedzy warstwami okoto 40 minut. W celu
uzyskania zadanej struktury zredukowac¢ cisnienie i zwiekszy¢ odstep od lakierowanej powierzchni. Aby sie upewnic,
Zze zostanie uzyskana odpowiednia struktura, druga warstwe naktada¢ technika kropelkowa. Odlegtos¢ od
lakierowanej powierzchni i ciSnienie zmieniaja strukture.

Czasy utwardzania to: Suchy na dotyk: 1 h; Twardos¢ uzytkowa: 3-7 dni. W celu przyspieszenia schniecia
fizycznego zaleca sie wygrzewanie w temperaturze max. 45°C przez 50-60 minut. Przed wygrzaniem
zachowacd czas odparowania od 1,5 od 2 godzin. Nalezy pamietad, ze proces suszenia nie przyspiesza petnego
utwardzenia powtoki. Zaleca sie odczekanie 7 dni aby osiggna¢ twardos¢ catkowita (uzytkowanie w ciezkich
warunkach).
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